B4 Den Braven

Technicky list
Chemicka kotva bez styrénu SOAS

Vyrobok

Chemicka kotva na baze polyesterovych Zivic bez styrénu je najoblibenejSou kotvou pre doméacich majstrov a DIY aplikacie.
Umoziuje kotvenie do vSetkych typov podkladov pri teplotach do +35 °C. Je mozné kotvit do podkladov z betdnu, tvarnic,
plného muriva, dutych tehal, prirodného kamena a lahkého betonu pri beznych teplotach. Vhodna pre vysoké zatazenia a
uchytenie fasadnych prvkov, technologickych, sanitarnych alebo Sportovych zariadeni, TV drZiakov, polic, patiek zabradli, mrezi,
stipikov, plotov, kablovych Zlabov, potrubia, drzadiel, markiz alebo bran a pod.

Vlastnosti

o |Interiér aj exteriér

Ihned’ pouzitelna, lahko aplikovatelna, bez zapachu
Aplika¢na teplota od -5 ° do +35 °C (plati aj pre podklad)
Pre zavitové tyce M8 az M24

o Tepelna odolnost az do +80

o Univerzalne pouzitie

Vysoké zatazenie

Vysoka pevnost kotvenych materialov bez rozpernych tlakov
o ETA certifikicia

Pouzitie
- Chemické kotvenie ocelovych ty¢i, patiek zabradli a skrutiek
- Kotvenie do podkladov z beténu, tvarnic, piného muriva, dutych tehiel a pod.

- Kotvenie mechanického upeviiovania vykladov, garazovych brén, vykladnych
skrifl a pod.

Balenie
o Kartusa 280 ml

Farba
Seda

Technické vlastnosti — Chemicka kotva bez styrénu SOAS

Zaklad Polyester bez styrénu

Hustota g/ml 1,80 ISO 7390
Aplikaéna teplota °C -5az+35

Tepelna odolnost °C -15 pri preprave
Tepelna odolnost °C -40az+80 | po vytvrdnuti
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dnom dolu!!! Pri teplotach od +5

Skladovatelnost mesiace | 18 °C do +25 °C

Minimalny ¢as vytvrdnutia

Teplota podkladu (°C) -5az0 |0az+5 |+5az+10 |+10az+20 |+20az+30 |+30az+35 +35
Gelovatenie (min.) 90 45 25 15 6 4 2
Vytvrdnutie (min.) 360 180 120 80 45 25 20

Montazne parametre

Priemer skrutky M8 M10 M12 M16 M20 M24
Priemer otvoru @do [mm] 10 12 14 18 24 28
Hibka otvoru ho [mm] 80 90 110 125 170 210
Vzdialenost od okraja CerN [mm] 80 90 110 125 170 210
Minimalna vzdialenost od okraja Chrin [mm] 40 50 60 80 100 120
Rozte¢ medzi kotvami Sern [mm] 160 180 220 250 340 420
Minimalna rozte¢ medzi kotvami Smin [mm] 40 50 60 80 100 120
Minimalna hribka zakladného materialu Nimin [mm] 110 120 140 160 215 260
Ut'ahovaci moment Tinst [mm] 10 20 40 60 120 150
Cistenie
Priemer skrutky M8 M10 M12 M16 M20 M24
Priemer otvoru @do [mm] 10 12 14 18 24 28
Priemer ¢istiacej kefy do [mm] 12,0 14,0 16,3 20,0 26,0 30,0
Minimalny priemer kefy domin [mm] 10,5 12,5 14,5 18,5 245 28,5
Dizka gistiacej kefy L [mm] 170 170 170 200 250 300

4 x prefiknutie
Cistenie 4 x kefovanie

4 x prefiknutie

Ocel'ova kefa

()

Poskodenie ocele — charakteristicka inosnost’

Velkost' kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Ocef triedy 4.8 Necs | [kN] 15 23 34 63 98 141

Ciastkovy stéinitel bezpeénosti Yus [ 2*

Ocef triedy 5.8 Necs | [kN] B8 [ 29 [ 42 [ 79 [ 128 | 171
Ciastkovy sucinitel bezpecnosti YMs [-] 1,5*

Nerezova ocef triedy A4-70 Neks | [kN] 26 | 4 | 59 | 10 | 2 | 47
Ciastkovy sucinitel bezpecnosti YMs [-] 1,9*

Nerezova ocef triedy A4-80 Neks | [kN] 29 | 4 | 67 | 126 | 196 | 282
Ciastkovy sucinitel bezpeénosti YMs [-] 1,6*

Kombinované zlyhanie vytiahnutia a vytrhnutia kuzefa betonu z netrhlinového beténu C20/25

Velkost' kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24
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Porusenie prasknutim

Velkost' kotvy

Vzdialenost od okraja Cersp [mm] 120 135 165 188 255 315
Rozte¢ Sorsp [mm] 240 270 330 375 510 630
Ciastkovy stéinitel bezpeénosti YMsp [ 1,8*
Charakteristicka pevnost’
. ) Nrep | [kN] 16 35 35 50 75 95
v netrhlinovom beténe
Ciastkovy suéinitel bezpeénosti YMe [ 1,8*
Cinitel pre beton C30/37 1,08
C40/50 We [ 1,15
C50/60 1,19

Poskodenie ocele bez ramena paky

Velkost' kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Oce triedy 4.8 Vres | [kN] 7 12 17 31 49 7
Ciastkovy stéinitef bezpeénosti YMs [ 1,67

Ocel triedy 5.8 Vees | [kN] 9 [ 15 | 20 | 3 | 61 | 8
Ciastkovy stcinitel bezpecnosti YMs [ 1,25*

Nerezové ocel triedy A4-70 Vees | [kN] B3 | 20 [ 3 [ 5 | 8 | 14
Ciastkovy stcinitel bezpecnosti YMs [ 1,56*

Nerezové oce triedy A4-80 Vres | [kN] 5 | 28 [ 4 [ 6 [ 8 | 14
Ciastkovy sucinitel bezpecnosti Yus [-] 1,33*

Velkost kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Oce triedy 4.8 Meres | [kN] 15 30 52 133 260 449
Ciastkovy suéinitef bezpeénosti YMs [ 1,66*

Ocel triedy 5.8 Mores | [kN] 19 | 3 [ 66 [ 166 | 325 | 561
Ciastkovy sucinitel bezpecnosti YMs [ 1,25

Nerezové ocel triedy Ad-70 Mores | [kN] 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 78
Ciastkovy sucinitel bezpecnosti YMs [ 1,56*

Nerezové ocel triedy A4-80 Mores | [kN] 3 | 60 | 105 | 26 | 519 | 8%
Ciastkovy sucinitel bezpecnosti YMs [-] 1,33

Porusenie vylomenim beténu

Velkost’ kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24

Hodnota k z TR 029 9

Navrh Injektovanych Kotiev, €ast' 5.2.3.3

Ciastkovy stéinitel bezpeénosti | Yp | [-] 1,5*

Velkost’ kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24

Tahové zatazenie F [kN] 6,3 13,9 13,9 19,8 29,8 37,7

Posuv dNO [mm] 0,3 0,3 0,3 0,4 0,5 0,6

Smykové zatazenie F [kN] 4,2 6,6 9,6 179 28,0 40,3

Posuv Vo [mm] 0,3 0,3 0,5 0,7 0,9 1,2
dVeo | [mm] 05 0,5 08 11 14 1,8

Prasknutie okraja betonu

Vid'. bod 5.2.3.4 Technickej spravy TR 029 pre Navrh Injektovanych Kotiev
Ciastkovy siinitel bezpeénosti fwe || 1,5*
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Aplikacia do pInych materialov
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Krok 1 - Vyvitat poZzadovany poCet otvorov.

Krok 2 a 4 - Odstranit prach pomocou vzduchovej pumpy. Tento krok zopakovat po uvolneni dal$ich ¢astic prachu pomocou kefy.

Krok 3 a 5 - Uvolnit nestidrzny prach pomocou kefy. Tento krok sa opakuje po vyfiknuti prachu.

Krok 6 - Posledné vyfuknutie zvySkov prachu.

Krok 7 - Nasadit kartuSu do pi$tole, naskrutkovat' mieSaciu trysku. Vytlacit asi 10 cm kotviacej malty mimo pripravené otvory, pokial nie je
dosiahnuta rovnomerne Seda farba.

Krok 8 - Aplikovat maltu do otvoru. Otvor vyplinit zhruba do polovice. Pri vsunuti kotveného prvku déjde k vytlaCeniu kotviacej malty k Ustiu
otvoru.

Krok 9 - Vsunut do otvoru kotveny prvok otatavym pohybom v smere zavitu — prvok zaskrutkovat.

Krok 10 - Upeviiovany prvok je mozné priskrutkovat ku kotvenému prvku az po uplynuti ¢asu vytvrdnutia, vid tabulka vysSie.

Aplikacia do dutych materialov

Krok 1 - Viyvitat pozadovany pocet otvorov.

Krok 2 a 4 - Odstranit prach pomocou vzduchovej pumpy.

Krok 3 - Uvolnit nestdrzny prach pomocou kefy.

Krok 5 - Vsunut do vyvftaného otvoru sitko.

Krok 6 - Nasadit kartudu do piStole, naskrutkovat' mieSaciu trysku. Vytlacit asi 10 cm kotviacej malty mimo pripravené otvory, pokial nie je
dosiahnuta rovnomerne $eda farba.

Krok 7 - Cely otvor vyplnit kotviacou maltou. Pri vsunuti kotveného prvku ddjde k vytlaCeniu kotviacej malty cez sitko do dutin v tehle.
Krok 8 - Vsunut do otvoru kotveny prvok otdavym pohybom v smere zavitu — prvok zaskrutkovat.

Krok 9 - Upeviiovany prvok je mozné priskrutkovat ku kotvenému prvku aZ po uplynuti ¢asu vytvrdnutia, vid tabulka vy3Sie.

Obmedzenie

Okrem iného nie je vhodné pre pouZitie na PE, PP, teflén a miesta trvale pod vodou. Nie je vhodné pre otvory vitané diamantovym vrtakom.
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Podklad

Otvory musia byt &isté, suché, bez volnych €astic prachu, mastnoty a oleja.

Pokyny

Viyvitajte otvor predpisanych rozmerov pre pouZitu zavitovl ty¢ alebo betonarsku vystuz. Otvor dokladne vycistite pomocou vzduchovej
pumpy a kefky podla uvedenej schémy. Odskrutkujte uzaver a nasadte mixaznu Spicku (trysku) a kartusu viozte do aplikacnej pistole.
Vytlacte asi 10 cm kotviacej malty mimo pripravené otvory, pokial nie je dosiahnuta rovnomerne Seda farba. Homogénne zmieSanu Chemicku
kotvu aplikujte na dno vyvrtaného otvoru, potom zapliite cca od 1/3 az do 1/2 otvoru. Pri aplikacii do dutinovych materialov je nutné pouzit
plastové alebo kovové sitko a otvor je nutné vyplinit az po okraj maltou. Zasufite rukou ota&avym pohybom zavitovu ty€, resp. puzdro, prut.
Pockajte na vytvrdnutie pred upevnenim kotvenych predmetov. Nespotrebovan( ¢ast je mozné opéat pouzit s nasadenim novej mixaznej
trysky. Na vytlacenie Chemickej kotvy pouzite mechanickd, pripadne elektricku aplikaénu pistol. Nie je moznu ju aplikovat pneumatickou
pistolou!

Bezpecnost’
Vid «Karta bezpe¢nostnych Udajov»

Aktualizacia

Aktualizované diia 19.03.2019
Viyhotovené diia  21.01.2010

Vyrobok je v zérucnej dobe zhodny so Specifikaciou. Uvedené informacie a poskytnuté tdaje st zalozené na objektivnom testovani, nasich skdsenostiach,
vyskume a predpokladame, Ze s spolahlivé a presné. Napriek tomu firma nembze poznat najréznejsie pouzitie, kde a za akych podmienok bude vyrobok
aplikovany, ani pouZzité metody aplikécie, preto neposkytuje za zZiadnych okolnosti zaruku nad ramec uvedenych informacii. Uvedené Udaje st vSeobecného
charakteru. KaZdy uzivatel je povinny sa presvedCit o vhodnosti pouzitia viastnymi skiuskami. Pre dalsie informéacie prosim kontaktujte nase technické

oddelenie.



